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Description 

L'invention concerne un dispositif d'agrafage chirur- 
gical destine a reunir deux conduits constitues par un 
vaisseau et une prothese tubulaire de vaisseau, du type s 
decrit dans le preambule de la revendication 1 . 

Le corps humain comporte plusieurs types de con- 
duits organiques, comme par exemple les organes de 
I'appareil digestif ou de I'appareil circulatoire. Au cours 
d'une intervention chirurgicale, on put etreameneasutu- 
rer ensemble deux parties de conduits organiques sec- 
tionnees, par exemple a la suite de I'ablation partielle du 
conduit. 

Dans le cas des vaisseaux, qui sont diff iciles a sutu- 
rer, il est connu d'aboucher une prothese tubulaire sur 
les bouts de vaisseaux. La paroi de la prothese est plus 
souple que celle du vaisseau, ce qui permet des mani- 
pulations plus aisees. On peut ainsi reunir deux parties 
de vaisseaux en abouchant d'abord un bout de prothese 
de vaisseau aux extremites de chacun d eux, puis en 
abouchant ensuite les deux bouts de prothese de vais- 
seaux par des moyens connus, manuels ou mecaniques. 

Toutefois, dans la technique actuelle, les sutures 
interessant les bouts de vaisseaux doivent etre effec- 
tuees manuellement par couture. 

L'invention a pour but de permettre de realiser de 
fagon commode et sure des sutures mecaniques au 
moyen d'agrafes sur des conduits organiques relative- 
ment rigides, tels que des vaisseaux sanguins. 

A cet effet, l'invention a pour objet une agrafeuse chi- 
rurgicale du type precite, caracterisee en ce que la pro- 
these tubulaire de vaisseau est enfilee sur une portion 
de la partie interne de I'agrafeuse, et en ce que des poin- 
tes de retenue anti-recul de la prothese font saillie sur 
cette partie interne. 

II est a noterque I'artanterieur decrit des agrafeuses 
chirurgicales a couronnes d'agrafes ayant des pointes 
orientees radialement (GB-A-2 038 226, FR-A-2 171 
477), mais que ces agrafeuses connues ne permettent 
pas d'aboucher commodement un vaisseau et une pro- 
these de vaisseau a I'interieur du corps humain. 

L'invention va etre decrite plus en detail ci-dessous 
en se referant aux dessins annexes, sur lesquels: 

la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'une 
agrafeuse selon l'invention ; 
la figure 2 est une vue d'ensemble de I'agrafeuse; 
la figure 3 est une vue partielle en perspective des 
supports en porte-a-faux portant I'enclume ; 
la figure 4 est une demi-vue en coupe longitudinale 
du porte-agrafes ; 

la figure 5 est une demi-vue d'un secteur d'enclume 
suivant la f leche 5 de la figure 4 ; 
la figure 6 est une vue partielle en perspective de la 
partie interne de I'agrafeuse montrant la disposition 
d'orifices d'ejection des agrafes ; 
la figure 7 est une vue en coupe selon la ligne 7-7 
de la figure 4 ; 



la figure 8 est une vue en coupe selon la ligne 8-8 
de la figure 4 ; 

la figure 9 est une demi-vue en coupe longitudinale 
d'une variante de realisation du porte-agrafes; 
la figure 1 0 est une vue en coupe suivant la ligne 1 0- 

10 de la figure 9 ; 

la figure 1 1 est une vue en coupe suivant la ligne 1 1 - 

11 de la figure 9 ; 

la figure 12 est une vue partielle en perspective de 
la partie interne de I'agrafeuse montrant la disposi- 
tion d'orifices d'ejection des agrafes suivant une 
variante de l'invention ; 

la figure 1 3 est une vue de face d'un orifice d'ejection 
d'agrafe selon cette variante de realisation de 
l'invention; 

la figure 14 est une vue eclatee d'un second mode 
de realisation de I'agrafeuse selon l'invention; 
les figures 15 a 18 illustrent le fonctionnement de 
I'agrafeuse de la Figure 14; 
les figures 19 et 20 sont des demi-vues a plus 
grande echelle prises respectivement en coupe sui- 
vant les lignes 19-19 et 20-20 de la figure 18; 
la figure 21 represented encore plus grande echelle, 
en coupe axiale, la partie d'extremite distale de la 
meme agrafeuse; 

la figure 22 est une vue en coupe longitudinale d'un 
troisieme mode de realisation de I'agrafeuse suivant 
l'invention; et 

la figure 23 est une vue analogue a plus grande 
echelle de la partie d'extremite distale de I'agrafeuse 
de la figure 22. 

Onvoitauxfigures 1 et2, une agrafeuse 20 de forme 
generale allongee. Elle comporte un tube 22 dont l'extre- 
mite distale est regue dans des conduits, a savoir une 
prothese 24 et un conduit organique 26. La prothese 24 
est enfilee sur la surface exterieure du tube 22 pour etre 
agrafee avec le conduit organique 26, par exemple un 
vaisseau, recouvrant partiellement la prothese 24 au 
niveau de l'extremite distale du tube 22. L'extremite dis- 
tale du tube 22 comporte un capuchon 27, emmanche 
a force ou colle dans le tube, en forme d'ogive facilitant 
la penetration de I'agrafeuse 20 dans les conduits. Le 
capuchon 27 et la partie du tube 22 autour duquel sont 
enfiles la prothese 24 et le vaisseau 26 constituent une 
partie interne aux conduits 28 de I'agrafeuse. Le reste 
de I'agrafeuse constitue une partie externe aux conduits 
29 de I'agrafeuse. La partie proximale du tube 22 est por- 
tee par une poignee d'agrafeuse 30 constitute de deux 
demi-poignees longitudinales 30a,30b. 

Un porte-agrafes 32, de forme generale cylindrique, 
est dispose a l'extremite distale du tube 22, a I'interieur 
de celui-ci. II comporte des moyens d'ejection radiale des 
agrafes qui seront decrits ulterieurement et qui sont 
represents en detail suivant un premier mode de reali- 
sation du porte-agrafes a la figure 4 et suivant un 
deuxieme mode de realisation du porte-agrafes a la 
figure 9. Les moyens d'ejection des agrafes sont com- 
mandes par le manipulateur au moyen d'un papillon 
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d'agrafage 34, monte rotatif sur I'extremite proximale de 
la poignee 30. Le papillon 34 comporte un capuchon 35 
muni de deux ailettes de manoeuvre 36. II est relie aux 
moyens dejection des agrafes du porte-agrafes 32 par 
une tringlerie comprenant une tige 37, reliee au porte- 
agrafes 32 par une noix d'entralnement 39. 

Une enclume 40 est disposee a I'exterieur du tube 
22, au niveau du porte-agrafes 32, pour deformer les 
pointes des agrafes qui sont ejectees radialement du 
porte-agrafes 32. L'enclume 40 est montree plus en 
detail aux figures 4 et 5 suivant un premier mode de rea- 
lisation et a la figure 9 suivant un second mode de rea- 
lisation. Dans les deux modes de realisation, l'enclume 
40 est constitute de deux secteurs d'enclume 40a,40b, 
portes chacun par un support 42 de forme generale 
semi-cylindrique, comportant un talon 43 formant une 
demi-bride, porte par le tube 22. Les deux demi-brides 
43 sont assemblies Tune avec I'autre au moyen d'orga- 
nes de liaison de type connu, par exemple des vis, dis- 
posees dans des trous 44 perces dans des ailes radiales 
46 de chaque bride. Ces demi-brides 43 sont deplaga- 
bles axialement le long du tube 22 en glissant sur une 
portion de la surface exterieure de ce tube comportant 
un meplat 47 s'etendant longitudinalement et immobili- 
sant en rotation les demibrides 43 par cooperation de 
formes. Le deplacement longitudinal des demi-brides 43 
est limite par deux epaulements 48,49 constituant les 
extremites longitudinales de chaque meplat 47, et for- 
mant des butees de positionnement des supports 42 par 
rapport au porte-agrafes 32. 

Les supports 42 sont faits par exemple dans un 
materiau metal lique relativement elastique afin de pou- 
voir ecarter a peu pres radialement leurs extremites dis- 
tales portant les secteurs d'enclume 40a,40b afin de 
faciliter I'enf ilage de la prothese 24 et du vaisseau 26 sur 
le tube 22, entre ce dernier et les supports 42. Les sup- 
ports 42 en position ecartee sont montres en traits mix- 
tes a la figure 1. 

Une bague de blocage 50 permet d'assembler les 
secteurs d'enclume entre-eux apres avoir prealablement 
dispose les conduits organiques a agrafer sur la partie 
interne de I'agrafeuse et positionne les supports 42 en 
regard du porte-agrafes (demi-brides 43 en butee contre 
I'epaulement distal 48). La bague 50 est deplagable axia- 
lement le long de la surface exterieure des supports 42. 
Un ergot 52 dispose radialement sur la paroi interne de 
la bague 50 coopere avec une rainure longitudinale 54 
d'un des supports 42 pour guider la bague 50 entre les 
talons 43 formant des demi-brides et les extremites dis- 
tales des supports 42 portant les secteurs d'enclume 
40a,40b. La bague 50 est faite dans un materiau relati- 
vement elastique, par exemple une matiere plastique, de 
maniere a pouvoir assembler les secteurs d'enclume 
40a,40b par coincement de la bague autour des sup- 
ports 42 au niveau des secteurs d'enclume 40a,40b. 

On voit a la figure 3 une vue schematique des sup- 
ports 42 permettant de comprendre le montage de la 
bague 50 sur ceux-ci. Les supports 42 sont d'abord mon- 
tes sur I'agrafeuse et assembles entre-eux par leurs 



talons 43 formant des demi-brides. On enfile ensuite la 
bague 50 autour d'eux en engageant I'ergot 52, suivant 
lafleche F, dans une rainure longitudinale 58 mitoyenne 
des deux supports 42. En d6plagant la bague 50 vers 

5 les talons 43 des supports 42 I'ergot est amene dans des 
evidements longitudinaux 56 des supports 42 qui sont 
en vis-a-vis. Finalement, on amene I'ergot 52 a hauteur 
d'une rainure 60 communiquant avec la rainure de gui- 
dage 54, cequi permet de I'engagerdanscettederniere. 

10 On s'interesse maintenant a la fixation et au mon- 
tage de la poignee 30 et du papillon d'agrafage 34. 

Les deux demi-poignees 30a,30b sont prolongees 
a leurs extremites d'une part par des demi-manchons 
62a,62b de support de papillon 34, et d'autre part par 

15 des demi- manchons 64a,64b de fixation sur le tube 22. 
Les deux demi-manchons 62a,62b de la poignee 30 
comportent deux nervures annulaires 65 qui cooperent 
avec des gorges annulaires 66 de forme complemen- 
taire, de la paroi interne du papillon 34, en permettant la 

20 rotation libre du papillon 34 sur la poignee 30. Lextremite 
proximale du tube 22 qui est emboTtee dans les demi- 
manchons 64a,64b de la poignee 30 comporte une 
saillie annulaire 67 de positionnement axial de la poi- 
gnee 30 qui coopere avec une rainure annulaire 68 de 

25 forme complementaire agencee sur les faces internes 
des demi-manchons 64a,64b. 

Pour le montage de la poignee 30, on dispose tout 
d'abord le papillon d'agrafage 34 dans un support. On 
emboite ensuite les demi-manchons 62a,62b de support 

30 de papillon dans le capuchon 35 du papillon 34. Ceci est 
obtenu en juxtaposant les bordsdejonction 69a, 69b des 
demi-manchons 62a,62b qui sont symetriquement tron- 
ques, ce qui a pour effet de former un angle entre les 
deux demi-poignees 30a,30b. On engage I'extremite 

35 proximale 70 de la tige 37, de section carree, dans un 
trou 71 de forme complementaire du capuchon 35 du 
papillon 34. On dispose I'extremite proximale du tube 22, 
sur lequel on a prealablement enfile une bague de ser- 
tissage coulissante 72, entre les deux demi-manchons 

40 64a,64bde la poignee 30. On referme les demi-poignees 
30a,30b I'une contre I'autre et on fait coulisser la bague 
de sertissage 72 sur la surface exterieure des demi-man- 
chons 64a,64b en la coingant sur ceux-ci. 

Les figures 4 a 8 montrent un premier mode de rea- 

45 lisation du porte-agrafes 32 et de l'enclume 40 corres- 
pondante. Sur la figure 4, le porte-agrafes 32 et 
l'enclume 40 sont disposes verticalement. Le porte- 
agrafes 32 est constitue de deuxflasques 82,84 solidai- 
res du tube 22, portant une broche rotative 85 sur 

so laquelle est fixe un disque 86 pouvant tourner entre les 
flasques 82,84. Le disque 86 est emmanche a force sur 
la zone mediane de la broche 85 qui comporte une por- 
tion de surface irreguliere 88 assurant une meilleure 
liaison entre le disque 86 et la broche 85. La broche 85 

55 est reliee par une de ses extremites de section carree a 
la noix d'entraTnement 39. 

Le f lasque 82 est positionne axialement a I'interieur 
du tube 22 entre le bord 90 delimitant I'ouverture du 
capuchon 27 et le disque 86. Le f lasque 84 est positionne 
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axialement a I'interieur du tube 22 entre un epaulement 
91 correspondant a I'elargissement du chambrage inte- 
rieur du tube 22 et le disque 86. Les f lasques 82,84 sont 
positionn6s angulairement par rapport au tube 22, au 
moyen de saillies axiales 92,93 qui cooperent avec des 5 
encoches de forme complementaire 92a, 93a, agencees 
respectivement sur le bord delimitant I'ouverture du 
capuchon 27 et sur I'epaulement 91 du tube 22. 

Des agrafes 94 sont disposees a plat entre les faces 
en regard du disque 86 et d'un f lasque 82,84 de maniere 
a constituer deux couronnes d'agrafes superposees. 
Chaque couronne d'agrafes 94 comporte dix agrafes 
reparties sur toute la circonference du tube 22. Les agra- 
fes 94 ont leurs pointes qui font saillie radialement a 
I'exterieur du tube 22 a travers des orifices 95 de celui- 
ci. A la figure 6, on voit comment les orifices 95 du tube 
22 sont disposes suivant deux couronnes superposees, 
de telle fagon que les orifices 95 d'une couronne soient 
en quinconce par rapport aux orifices 95 de I'autre cou- 
ronne. 

La figure 5 montre un secteur d'enclume 40b qui 
comporte des cavites 96, de forme connue, destinees a 
recevoir les pointes des agrafes pour les rabattre au 
moment de I'agrafage. 

On decrit maintenant les moyens d'ejection des 
agrafes 94. Pour cela on se reporte aux figures 4,7 et 8. 
On voit aux figures 4 et 7 que chaque agrafe 94 est ejec- 
tee par un marteau 98, de forme generale plane. Les 
marteaux 98 sont disposes en couronnes entre les sur- 
faces en regard du disque 86 et d'un f lasque 82,84. Les 
flasques 82,84 comportent sur leur surface en regard 
avec le disque 86 des moyens de guidage des agrafes 
94 et des moyens de guidage des marteaux 98. Les 
moyens de guidage des agrafes 94 sont constitues par 
des evidements 100 de la surface des flasques 82,84, 
s'etendant radialement dans lesquels sont logees les 
agrafes. Les moyens de guidage des marteaux 98 sont 
constitues par des rainures radiales 102 agencees sur 
la surface des flasques, au milieu des evidements 100, 
qui cooperent avec une saillie de guidage 104 disposee 
sur une des faces des marteaux 98. Le disque 86 com- 
porte des moyens d'entraTnement des marteaux 98 
constitues par une gorge en spirale 106, de pas cons- 
tant, agencee symetriquement sur chaque face du dis- 
que. Les gorges en spirale 1 06 cooperent avec chacune 
des saillies d'entraTnement 108 disposee sur une des 
faces des marteaux 98. 

On voit a la figure 8 comment sont disposees les 
saillies d'entraTnement 1 08 des marteaux 98 dans la ner- 
vure en spirale 106 du disque 86. II y a dix saillies 108 
.correspondant a dix marteaux 98, qui ejectent simulta- 
nement une couronne de dix agrafes. Les marteaux 98 
sont places dans leur position initiale, avant agrafage, au 
centre du disque 86. La position de la saillie 1 08 sur cha- 
que marteau 98 depend de la position angulaire de celui- 
ci dans le porte-agrafes. Comme la gorge en spirale 1 06 
est de pas constant, la rotation du disque dans le sens 
horaire, suivant la fleche H, entraTne simultaneities tous 



les marteaux 98 en les deplagant radialement suivant 
des distances identiques. 

On decrit maintenant le montage du porte-agrafes 
32 selon ce premier mode de realisation. Dans un pre- 
mier temps on place le capuchon 27 dans un support. 
Puis on assemble successivement le premierf lasque 82, 
sur le capuchon 27, le disque 86 fixe sur la broche 85, 
et le deuxieme f lasque 84. On introduit ensuite les mar- 
teaux 98 dans le porte-agrafes 32. Comme la position 
de la saillie d'entraTnement 108 sur chaque marteau 98 
est fonction de la position angulaire de celui-ci dans le 
porte-agrafes 32, il convient de disposer les differents 
marteaux 98 dans I e porte-agrafes 32 dans un ordre bien 
precis. Pour cela, on commence par introduire dans le 
porte-agrafes le premier marteau 98 de la serie en enga- 
geant sa saillie d'entraTnement 1 08 dans la gorge en spi- 
rale 1 06, par la peripherie du disque 86, au niveau d'un 
evidement 100 de guidage d'agrafes. On procede 
ensuite de la meme fagon avec les autres marteaux 98 
de la serie, en respectant l ordre dans lequel ils sont dis- 
poses dans le porte-agrafes. Tous les marteaux 98 sont 
places dans leur position initiale, au centre du disque 86, 
en tournant a fond le disque 86 dans le sens anti-horaire. 
On dispose alors I'ensemble capuchon 27-porte-agrafes 
32 dans I'extremite distale du tube 22. Les moyens de 
positionnement axial et de positionnement en rotation 
des flasques 82, 84 que Ton a decrit ci-dessus assurent 
la correspondance entre les orifices 95 d'ejection des 
agrafes du tube 22 et les evidements de guidage 100 
des agrafes 94. Les agrafes 94 sont introduites dans le 
porte-agrafes 32 par les orifices 95 en orientant leurs 
pointes vers I'exterieur et en plagant Tame de chaque 
agrafe 94 au contact du marteau 98 correspondant. La 
longueur des marteaux 98 est telle que, lorsqu'ils sont 
en position initiale, les pointes des agrafes depassent 
legerement a I'exterieur du tube 22. Ainsi les pointes des 
agrafes 94 s'enfoncent legerement dans la paroi de la 
prothese 24, sans la traverser, de maniere a la maintenir 
sur letube 22. 

On voit aux figures 9 a 1 1 un porte-agrafes 32 sui- 
vant un second mode de realisation. Dans ce cas, celui- 
ci comporte une seule couronne d'agrafes 94 dont les 
ames sont orientees axialement. A la difference du mode 
de realisation precedent, le porte-agrafes 32 est dispose 
dans un manchon 1 10 qui est emmanche sur Textremite 
distale du tube 22, au niveau d'un retrecissement 1 1 1 de 
la paroi exterieure du tube. Le manchon 110 comporte 
un collier 112, venu de matiere, qui fait saillie a I'interieur 
du manchon, et qui sert de support pour differents ele- 
ments du porte-agrafes 32. Comme pour le premier 
mode de realisation, le porte-agrafes 32 comporte deux 
flasques 114, 1 16 servant de support a une broche rota- 
tive 1 1 8 reliee a la noix d'entraTnement 39 par coopera- 
tion de formes. Dans le second mode de realisation du 
porte-agrafes 32, le capuchon 27 est emmanche dans 
le manchon 1 1 0 et les flasques 1 1 4, 1 1 6 sont positionnes 
axialement et angulairement par rapport au tube 22 de 
fagon similaire au premier mode de realisation du porte- 
agrafes 32. A la difference du premier mode de realisa- 
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tion, deux disques d'entraTnement 120,122 des mar- 
teaux 113, fixes sur la broche 118 par cooperation de 
formes avec des cannelures axiales 1 19 de la broche, 
sont disposes depart etd'autredu collier 1 12. lis portent 
chacun sur leur face en vis-a-vis avec une des faces du 5 
collier 112 une gorge en spirale 124,126, de pas cons- 
tant, symetrique Tune de I'autre. Ces gorges d'entraTne- 
ment 124,126 cooperent avec deux saillies 
d'entraTnement 128,129 de chaque marteau 113. 

Sur la figure 9, le porte-agrafes 32 est dispose ver- 
ticalement et les marteaux 113 sont dans leur position 
initiale avant I'agrafage, au centre du porte-agrafes 32. 
L'enclume 40 est dans ce cas adaptee pour recevoir des 
agrafes 94 dont les ames sont orientees axialement par 
rapport au porte-agrafes. Elle est munie de cavites 130 
de forme connue, destinees a replier les pointes des 
agrafes 94 au moment de I'agrafage. A la figure 10 on 
voit que le porte-agrafes 32 comporte dix marteaux 1 13 
ejectant chacun deux agrafes 94 a travers des orifices 
1 3 1 . La figure 1 2 montre comment sont disposes les ori- 
fices 131 dejection des agrafes tout autour du manchon 
110. La figure 13 montre un orifice 131 plus en detail. 
Celui-ci a une forme generale en croix. Les deux bran- 
ches laterales de I'orif ice en croix 1 31 ont des extremites 
en forme de T, par chacune desquelles est ejectee une 
agrafe 94. De meme, chaque marteau 113 a une forme 
generale en croix lorsqu'on le regarde face a un orifice 
131 d'ejection des agrafes. II est constitue d'un corps 
central 132 represents verticalement aux figures 9 et 13. 
Le corps central 132 est guide dans un trou de guidage 
radial 134 du collier 112. Le corps central 132 est muni 
en son milieu de deux branches laterales 136 dont les 
extremites sont en forme de T comme le contour des ori- 
fices 131. Les extremites des branches 136 de chaque 
marteau sont engagees dans des glissieres 138 mena- 
gees dans le collier 1 12 du manchon 1 10 et s'etendant 
radialement parallelement aux trous de guidage 134 du 
corps central 1 32 des marteaux 113. Les agrafes 94 sont 
disposees dans les glissieres 1 38 de telle fagon que leur 
ame soit au contact des extremites des branches 136 
des marteaux 94. 

On voit a la figure 1 1 la gorge en spirale 126 dans 
laquelle sont regues les saillies d'entraTnement 129 des 
marteaux 113. On voit que la position des saillies 
128,129 sur le corps central 132 des marteaux 113 
depend de la position angulaire du marteau 1 13 dans le 
porte-agrafes, comme pour le premier mode de realisa- 
tion du porte-agrafes. 

Le montage du porte-agrafes 32 se fait suivant les 
principes generaux precedemment decrits dans le pre- 
mier exemple de realisation. On dispose le capuchon 27 
dans un support puis on assemble successivement le 
flasque 114, la broche a cannelures 1 18, un premier dis- 
que d'entraTnement 120, le manchon 1 10, un deuxieme 
disque d'entraTnement 1 22 et enf in le deuxieme flasque 
1 16. On dispose le manchon 1 10 et le porte-agrafes 32 
sur I'extremite distal e du tube 22 et tout en faisant tourner 
les disques 120,122 dans le sens anti-horaire, on intro- 
duit les marteaux par les orifices 130 dans I'ordre. En 



dernier lieu on dispose les agrafes 94 dans les glissieres 
1 38 de part et d'autre des trous de guidage 1 34 des mar- 
teaux du manchon 110. 

Comme dans le premier mode de realisation du 
porte-agrafes, les pointes des agrafes 94 font saillie a 
I'exterieur de la partie interne 28 de I'agrafeuse pour 
s'enfoncer dans la paroi de la prothese 24 sans la tra- 
verser, afin de la maintenir axialement sur I'agrafeuse. 

Dans les deux modes de realisation du porte-agra- 
fes 32, I'agrafeuse est destinee a etre utilisee avec une 
prothese 24 prealablement mise en place sur le tube 22 
a peu pres entre les talons 43 des supports 42 et 
l'enclume 40. Pour mettre en place I'agrafeuse dans le 
vaisseau 26, on ecarte les supports d'enclume 42 pour 
disposer le vaisseau 26 entre l'enclume 40 et le bout de 
la prothese 24, au niveau du porte-agrafes 32. Les sup- 
ports 42 sont ensuite positionnes axialement et les sec- 
teurs d'enclume sont assembles entre-eux au moyen de 
la bague de blocage 50. Pour I'agrafage, le manipulateur 
saisit I'agrafeuse par la poignee 30 et fait tourner le 
papillon d'agrafage 34. La tige 37 entrame en rotation la 
broche 85,1 18 par I'intermediaire de la noix d'entraTne- 
ment 39. Les marteaux 98,113 sont alors entraTnes 
radialement vers la peripherie du tube 22 et ejectent les 
agrafes 94 contre l'enclume 40. 

L'agrafeuse representee aux figures 14 a 21 avec 
son axe X-X suppose horizontal est constitute des pie- 
ces suivantes, representees sous forme eclatee a la 
figure 14 : 

une poignee 20 1 , constitue de deux moities assem- 
blies le long du plan de symetrie de I'agrafeuse par 
des vis 202; 

une detente 203 et son loquet de securite 204; 
une tige centrale creuse 205 et son bouton de 
manoeuvre annulaire 206; 

une bague de retenue 207 et un nez annulaire 208; 

une bague de montage 209; 

une prothese tubulaire souple 210 en matiere syn- 

thetique biocompatible, legerement plissee en 

accordeon; 

six machoires ou secteurs 21 1 ; 
dans chaque machoire, deux agrafes 212 et un 
poussoir d'agrafe 213 commun pour ces deux agra- 
fes; 

une bague 214 de fermeture des machoires et un 
levier d'armement 215. 

Chaque moitie de la poignee 201 comporte interieu- 
rement, a I'arriere, une pince elastique 216 entourant un 
orifice217, et, danssa partieavant, une fentede guidage 
218, une fen etre arquee 219 et des nervures vertical es 
220 de positionnement. La fente 218 comporte, de 
I'arriere vers I'avant, une partie legerement descen- 
dants une partie fortement descendante et une partie 
horizontale. 

La detente 203 s'articule dans la poignee autour 
d'un axe 221. Elle presente a son extremite superieure 
une forme en T dont les branches 222 font saillie a tra- 
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vers les fenetres 219. Le loquet 204 s'articule dans la 
poignee autour d'un axe 223 entre une position active 
(figures 15 a 17), a peu pres horizontale, dans laquelle 
il p6n£tre dans une encoche 224 de la detente pour la 
bloquer en position inactive, et une position escamotee, 
a peu pres verticale (figure 18), qui autorise I'actionne- 
ment de la detente. 

La tige 205 a un diametre exterieur uniforme sur 
presque toute sa longueur, sauf dans sa partie avant ou 
distale225, dontle diametre estagrandi. Cettetige com- 
porte dans sa partie arriere ou proximale deux gorges 
circulaires 226, 227 situees a une petite distance Tune 
de I'autre, et elle se termine vers I'arriere par un embout 

228 sur lequel sefixe le bouton 206. Un pion cylindrique 

229 est a moitie emboTte dans un orifice 230 de la tige 

205, et celle-ci comporte sur toute sa longueur un canal 
axial 231. L'extremite avant de la partie 225 constitue 
une enclume et presente deux couronnes d'evidements 
232 orientes axialement. 

Comme on le voit mieux sur la figure 21, la bague 
de retenue 207 est un anneau plat fixe a l'extremite dis- 
tale de la tige 205 au moyen du nez 208. Ce dernier est 
exterieurement tronconique, convergent vers I'avant, 
tandis que la bague 207 comporte une couronne de 
pointes 233 orientees en oblique vers I'avant et en saillie 
radialement par rapport a I'enclume 225. 

La bague de montage 209 est f ixee dans la poignee 
au moyen des nervures 220. Elle comporte un alesage 
axial 234 traverse par la tige 205. La paroi de cet alesage 
comporte une rainure axiale 235 dans laquelle coulisse 
le pion 229 (figure 19), ce qui assure le positionnement 
angulaire de la tige 205 par rapport a la poignee. Axia- 
lement, cette tige peut etre mise, au moyen du bouton 

206, soit dans une position avancee (figure 15), dans 
laquelle le bouton est adjacent a la poignee, soit dans 
une position reculee (figures 16 a 18). Chacune de ces 
deux positions est definie avec precision par la venue 
elastique de la pince 216 dans la gorge 226 ou dans la 
gorge 227. 

Exterieurement, dans sa partie avant, la bague 209 
est pourvue de six nervures axiales 236 (figures 14 et 
19). 

Chaque machoire 211, realisee en matiere plasti- 
que, s'etend angulairement sur 60°, a la forme generale 
d'un secteur de cylindre et comporte trois parties venues 
de moulage : 

une partie arriere 237 delimitee entre deux epaule- 
ments radiaux internes et comportant une rainure 
axiale mediane 238 (figures 14 et 19), pour assurer 
son positionnement axial et angulaire sur la bague 
de montage 209; 

une partie intermediate 239 en porte-a-faux vers 
I'avant; et 

une partie avant 240 reliee a la precedente par une 
charniere deformable 241 et, au repos, legerement 
divergente vers I'avant. 



Dans la partie avant 240 de chaque machoire est 
menagee une lumiere radiale 242 dans laquelle est gui- 
dee a coulissement radial un poussoir d'agrafes 213, 
l'extremite interieure de cette lumiere recevant deux 
5 agrafes paralleles 212. Les agrafes ont toute une ame 
orientee axialement et deux pointes dirigees a peu pres 
vers I'axe X-X. Les poussoirs comportent une surface 
exterieure inclinee 243 formant rampe de came. 

Chaque machoire presente de plus, le long des par- 
te ties 239 et 240, une rainure axiale 244 qui coupe la 
lumiere 242. Dans la partie 239, cette rainure est inter- 
rompue, a peu pres a mi-longueur, par une nervure 
transversal e 245. 

La bague 214 presente interieurement six nervures 
15 axiales 246 coulissantdans les rainures 244 respectives. 
Dans la partie avant de cette bague, les nervures ont 
une hauteur decroissante de fagon a definir six rampes 
de came 247 de meme inclinaison que les surfaces 243 
des poussoirs d'agrafe. 
20 Le levier d'armement 215 a une forme allongee a 
section en U (figure 19). A son extremite avant, il com- 
porte deux tetons interieurs 248 (figures 14 et 19) regus 
dans des evidements 249 diametralement opposes pre- 
vus dans la bague 214. Dans sa partie arriere, le levier 
25 215 comporte deux autres tetons 250 guides dans les 
fentes 2 1 8 de la poignee, et, a son extremite arriere, cha- 
que branche du U presente une profonde echancrure 
251. 

Lutilisation de cette agrafeuse comporte quatre eta- 

30 pes, illustrees respectivement sur les figures 15 a 18. 

Au depart, le levier 21 5 est reculedemaniereaame- 
ner la bague 21 4 sur la partie 239 des six machoires 211, 
en butee arriere contre les nervures 245. Dans cette 
position, du fait de la forme inclinee vers I'avant des fen- 

35 tes 218, I'arriere du levier 215 est souleve. De plus, le 
bouton 206 est enfonce vers la poignee, avec la pince 
216 en prise dans la gorge arriere 226 de la tige 205, de 
sorte que I'enclume 225 fait largement saillie vers I'avant 
au-dela des machoires, lesquellessontouvertes. Le chi- 

40 rurgien peut done facilement observer I'introduction de 
I'enclume dans un bout de vaisseau sanguin 252 (figure 
21) a raccorder a la prothese 210, laquelle est enfilee 
sur I'enclume 225. Cette introduction est facilitee par la 
forme tronconique du nez 208, dont le diametre maximal 

45 est sensiblement celui def ini par les pointes 233. De pre- 
ference, dans le meme but, la partie d'extremite avant 
de la prothese est lisse, e'est-a-dire non plissee. Pendant 
cette introduction, les pointes 233, qui penetrent dans 
I'epaisseur de l'extremite avant de la prothese sans la 

so traverser, empechent tout recul de cette prothese. 

Lorsque I'enclume a suffisamment penetre dans le 
vaisseau 252 pour que celui-ci recouvre la zone des 
deux couronnes d'evidements 232, le chirurgien, en 
retenant le bouton 206, pousse vers I'avant la poignee, 

55 et done le reste de I'agrafeuse, jusqu'a ce que la pince 
216 vienne en prise dans la gorge avant 227 de la tige 
205. II aboutit ainsi a la situation de la figure 16, qui ne 
differe de celle de la figure 1 5 que par le fait que les evi- 
dements 232 de I'enclume se trouvent exactement au 
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droit des pointes des douze agrafes 21 2 en attente dans 
les six machoires 211. 

L'etape suivante (figure 1 7) consiste a pousser vers 
I'avant le levier d'armement 215, lequel pousse la bague 
214 pour refermer les six machoires. Cefaisant, les par- 
ties inclinees des fentes 218 de la poignee obligent le 
levier 215 a se rabattre progressivement, jusqu'a ceque 
les deux echancrures 251 coiffent les bras en saillie 222 
de la detente 203. L'extremite avant de la bague 214 se 
trouve alors a une certaine distance en arriere de celle 
des machoires 211, avec les rampes 247 situees juste 
en regard des rampes 243 des poussoirs d'agrafe. 

II ne reste plus qu'a degager le loquet 204 et a pres- 
ser la detente. Les bras 222 poussent alors le levier 215, 
et done la bague 214, vers I'avant, les deux tetons 250 
etant alors guides le long de la partie avant horizontale 
des lentes 218. La cooperation des rampes 247 et 243 
provoque le deplacement radial vers I'interieur des six 
poussoirs 213, et done rejection centripete simultanee 
des douze agrafes. Ces agrafes traversent le vaisseau 
et la prothese et se recourbent dans les evidements 232. 
La position finale est celle representee a la figure 21. 

Pour retirer I'agrafeuse, on ramene vers I'arriere le 
levier d'armement 215. Le recul consecutif de la bague 
214 libere les six machoires, qui s'ouvrent de nouveau 
par simple elasticity, et I'inclinaison vers I'avant des poin- 
tes 233 permet ensuite a I'enclume de sortir vers I'arriere 
de la zone agrafee puis de la prothese, par simple trac- 
tion sur la poignee 201. 

On decrira maintenant le mode de realisation des 
figures 22 et 23, qui utilise egalement des carries coulis- 
sant axialement pour rejection des agrafes, mais qui est 
d'un type "centrifuge" comme dans le cas des figures 1 
a 13. 

On retrouve un ensemble poignee 301 -detente 303- 
Ioquet304, mais les ouvertures 218 et219, les nervures 
220 et la pince 216 du mode de realisation precedent 
sont supprimees. La poignee presente sur I'axe X-X un 
orifice arriere 305 et un conduit avant 306 de plus grand 
diametre dans lequel est fixe l'extremite arriere, de dia- 
metre reduit, d'un corps tubulaire principal 307. A l'extre- 
mite avantde celui-ci estfixe, au moyen d'un ecrou 307A, 
un corps avant tubulaire 308 de plus grand diametre. 
Une tige creuse 309 coulisse dans I'ensemble 307-308 
et est sollicitee vers I'arriere par un ressort helicoidal 
310. Son extremite arriere, a I'interieur de la poignee, 
presente un gradin 31 1 qui s'appuie sur l'extremite supe- 
rieure, fourchue, de la detente 303. 

L'extremite avant du corps 308 presente six lumie- 
res radiales 312 de guidage d'un poussoir d'agrafe 313 
et de reception de deux agrafes paralleles 314 a ames 
orientees axialement et a pointes dirigees a peu pres 
radialement vers I'exterieur. Dans le corps 308 coulisse 
un ejecteur 315 ayant une partie arriere cylindrique et 
une partie avant tronconique. Cette partie avant definie 
une rampe de came 31 6 de meme pente que la surface 
radialement interieure 317 des poussoirs d'agrafe. 
L'ejecteur 315 comporte un canal central 318. 



Une bague 319 de retenue de la prothese 320 est 
f ixee a l'extremite avant du corps 308, et sa face arriere 
definit la face avant des lumieres 312. Cette bague com- 
porte unecouronnede pointes 321 inclines vers I'avant. 

5 La prothese est enf ilee sur le corps 308, et son extremite 
avant, lisse, recouvre les lumieres 31 2 et les pointes 321 , 
qui penetrent dans son epaisseur sans la traverser. 

Un nez 322 est monte coulissant par rapport a la 
bague 319 au moyen de plusieurs vis axiales 323 vis- 

w sees dans cette derniere. Ce nez comporte une jupe 
peripherique a fentes axiales definissant une serie de 
languettes souples 324 dirigees vers I'arriere. Dans la 
position d'attente de I'agrafeuse, illustree dans la moitie 
inferieure des figures 22 et 23, le nez est plaque contre 

15 la bague 319, et son alesage central 325, convergent 
vers I'avant suivant la meme pente que le cone 316, pro- 
longe celui 326, de meme pente, de la bague 3 1 9, tandis 
que l'extremite arriere des languettes 324 recouvre 
l'extremite avant de la prothese. 

20 Lagrafeuse comporte egalement six machoires 327 
munies chacune a leur extremite avant d'un secteur 
d'enclume 328 pourvu de deux evidements 329 orientes 
axialement. Chaque machoire est un secteur cylindrique 
en porte-a-faux raccorde par une mince charniere 330 a 

25 un support tubulaire arriere commun 331 qui coulisse sur 
le corps principal 307. Chaque secteur est sollicite vers 
une position d'ouverture par un ressort a lame 332. 

Le support 331 est prolonge vers I'arriere par un 
appendice 333 d'ou part vers I'axe X-X un ergot 334. Un 

30 frein de securite 335 en L est articule sur cet ergot et 
comporte une branche 336 sollicitee par un ressort vers 
une position horizontale, et une branche 337 radiale. 
Cette derniere traverse vers I'exterieur une lumiere de 
I'appendice 333 et se termine par une surface oblique 

35 inclinee vers le bas et vers I'avant. 

Une bague de fermeture 338 peut coulisser sur 
I'ensemble des machoires 327, sur le support 331 et sur 
I'appendice 333. 

Lorsque le support est dans une position arriere non 

40 representee, avec la bague 338 en attente sur le support 
331 , le chirurgien voit la prothese et le nez 322 et peut 
enfoncer celui-ci dans le vaisseau 339, dont le bout 
passe facilement sur la partie avant de la prothese grace 
aux languettes 324. Le chirurgien pousse alors vers 

45 I'avant le support 331 . Lorsque celui-ci atteint une butee 
avant non representee, les evidements 329 de I'enclume 
se trouvent exactement dans les plans des agrafes 314, 
et le frein 335 s'encliquette devant la face avant de la 
poignee 301 (figure 22). La situation est alors celle repre- 

so sentee dans la moitie inferieure des figures 22 et 23. 

Puis le chirurgien pousse la bague 338 jusqu'a sa 
position extreme avant, definie par une butee d'extremite 
340 des machoires, ce qui ferme celles-ci. 

Enfin, le chirurgien libere le loquet 304 et presse la 

55 detente 303. L'extremite superieure de celle-ci pousse 
vers I'avant la tige 309, en comprimant le ressort 31 0, et 
cette tige pousse l'ejecteur 315. Le cone 316, qui etait 
juste en regard des surfaces 317 des six poussoirs, 
deplace ceux-ci radialement vers I'exterieur par effet de 
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came, ce qui realise I'agrafage simultane de la prothese 
et du vaisseau par les douze agrafes. 

Simultanement, I'extremite avant du cone 316 vient 
au contact de I'alesage conique 325 du nez 322 et 
repousse celui-ci, jusqu'a ce que le cone bute contre s 
I'alesage conique 326 de la bague 319. Comme on le 
voit dans la moitie superieure des figures 22 et 23, ce 
deplacement du nez libere les languettes 324, qui 
reviennent elastiquement a une position parallele a I'axe 
X-X. w 

Ceci permetde retirer I'agrafeuse vers I'arriere, mais 
il faut tout d'abord reculer le support 331, ce qui n'est 
possible que lorsque les machoires sont en position 
ouverte grace a la presence du frein 335. En effet, il faut 
en premier lieu reculer a fond la bague 338. Lorsque is 
celle-ci arrive sur I'appendice 333, elle escamote la bran- 
che radiale 337 du frein 335, et ce dernier bascule sui- 
vant la f leche f. II est alors, et alors seulement, possible 
de reculer le support 331, avec par consequent les 
machoires ouvertes, puis de retirer I'agrafeuse. On evite 20 
ainsi le risque de voir le chirurgien reculer par megarde 
le support 331 alors que les machoires sontfermees, ce 
qui pourrait avoir pour effet d'arracher la zone agrafee 
du vaisseau 339. 

On remarque que dans ce mode de realisation 25 
comme dans celui des figures 14 a 21 , I'agrafeuse com- 
porte sur toute sa longueur un conduit toujours ouvert, 
ce qui permet le passage d'un catheter ou d'un f luide. 

Revendications 30 

1. Dispositif d'agrafage chirurgical pour reunir deux 
conduits constitues par un vaisseau (26; 252; 339) 
et une prothese tubulaire de vaisseau (24; 210; 
320), comportant d'une part une prothese tubulaire 35 
de vaisseau (24; 210; 320), d'autre part une agra- 
feuse, ladite agrafeuse comprenant une premiere 
parti e, dite partie interne, destinee a etre regue a 
I'interieur des conduits, et une seconde partie, dite 
partie externe, demeurant a I'exterieur des conduits, 40 
Tune des deux parties de I'agrafeuse comprenant un 
porte-agrafes qui contient une serie d'agrafes (94; 
212; 314) disposees en au moins une couronne 
avec leurs pointes orientees radialement, et des 
moyens d'ejection de ces agrafes, I'autre partie de 45 
I'agrafeuse comprenant une enclume (40; 225; 328), 
I'agrafeuse comportant des moyens d'ecartement 
radial relatif de I'enclume et du porte-agrafes par 
rapport a leurs positions relatives de travail, carac- 
terisee en ce que la prothese tubulaire (24; 21 0; 320) so 
de vaisseau est enf ilee sur une portion de la partie 
interne de I'agrafeuse, et en ce que des pointes (94; 
233; 321) de retenue anti-recul de la prothese font 
saillie sur cette partie interne. 

ss 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que les pointes (94; 233; 321) attaquent la partie 
d'extremite distale de la prothese (24; 210; 320), 
laquelle partie d'extremite est lisse. 



3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que les pointes (210; 320) sont solidaires de 
la partie interne de I'agrafeuse. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce 
que les pointes (210; 320) sont inclinees vers 
I'avant. 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterisee en ce que la partie interne 
de I'agrafeuse comporte un nez (322) dont I'extre- 
mite proximale presente un diametre superieur a 
celui de la prothese (320) dans une position 
d'attente du nez et un diametre inferieur a celui de 
cette prothese lorsque rejection des agrafes (314) 
est realisee. 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterisee en 
ce que le nez (322) est monte coulissant axialement 
a I'extremite de la partie interne de I'agrafeuse et 
comporte une serie de languettes radialement elas- 
tiques (324) qui recouvrent I'extremite distale de la 
prothese (320) dans la position d'attente du nez, la 
partie interne de I'agrafeuse comprenant des 
moyens (316) pour pousser le nez vers I'avant a peu 
pres au moment ou rejection des agrafes est reali- 
see. 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 6, caracterisee en ce que la partie externe 
comprend au moins deux secteurs (40a, 40b), et de 
preference au moins trois secteurs (211; 327), 
deplagables a peu pres radialement, et des moyens 
(50; 2 1 4; 338) d'assemblage des secteurs entre eux, 
notamment une bague coulissante, I'agrafeuse 
comprenant des moyens pour deplacer axialement 
un support de ces secteurs par rapport a la partie 
interne de I'agrafeuse en position ecartee des sec- 
teurs. 

8. Dispositif selon la revendication 7, caracterisee en 
ce que la partie externe comprend des moyens de 
butee qui definissent la position avant extreme des 
secteurs (40a, 40b; 327). 

9. Dispositif selon la revendication 7 ou 8, caracterisee 
en ce qu'elle comprend un frein (335) pour le cou- 
lissement du support des secteurs (327), et des 
moyens de liberation de ce frein actionnes par la 
mise en position inactive des moyens d'assemblage 
des secteurs (338). 

10. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que les 
moyens d'ejection des agrafes (212; 314) compren- 
nent des poussoirs d'agrafes ou marteaux (213; 
313) guides radialement, etdes moyens d'entrame- 
ment des marteaux comprenant, pour chaque pous- 
soir, une came guidee axialement (247; 316). 
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11. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 10, caracterisee en ce que I'enclume (40; 
328) est portee par la partie externe de I'agrafeuse. 

12. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 1 1 , caracterisee en ce que toutes les agra- 
fes (94; 212; 314) sont disposees sur une couronne 
d'agrafes, Tame des agrafes etant orientee axiale- 
ment. 

13. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 a 1 2, caracterisee en ce qu'elle comporte un 
canal central (231 ; 318) qui la traverse sur toute sa 
longueur. 

14. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que les pointes de retenue (94) sont consti- 
tutes par les pointes des agrafes. 

Claims 

1 . Surgical stapler for connecting two canals consisting 
of a vessel (26; 252; 339) one a tubular vessel pros- 
thesis (24; 210; 320), comprising on the one hand a 
tubular vessel prosthesis (24; 210; 320) and on the 
other hand a stapler, the said stapler comprising a 
first part, referred to as the internal part, intended to 
be received inside the canals, and a second part, 
referred to as the external part, remaining outside 
the canals, one of the two parts of the stapler com- 
prising a staple holder which contains a series of sta- 
ples (94; 212; 314) disposed in at least one ring with 
their tips oriented radially, and means for ejecting 
these staples, the other part of the stapler compris- 
ing an anvil (40; 225; 328), the stapler including 
means for the relative radial separation of the anvil 
and staple holder with respect to their relative work- 
ing positions, characterised in that the tubular vessel 
prosthesis (24; 210; 320) is slipped onto a portion of 
the internal part or the stapler, and in that retaining 
points (94; 233; 321) for preventing backward move- 
ment of the prosthesis project on this internal part. 

2. Device according to Claim 1 , characterised in that 
the points (94; 233, 321) act on the distal end part 
of the prosthesis (24; 210; 320), which end part is 
smooth. 

3. Device according to Claim 1 or 2, characterised in 
that the points (210; 320) are fixed to the internal 
part of the stapler. 

4. Device according to claim 3, characterised in that 
the points (210; 320) are inclined towards the front. 

5. Device according to any one of Claims 1 to 4, char- 
acterised in that the internal part of the stapler has 
a nose (322), the proximal end of which has a diam- 
eter greater than that of the prosthesis (320) in a 



standby position of the nose and a diameter less 
than that of this prosthesis when the staples (314) 
are ejected. 

5 6. Device according to claim 5, characterised in that 
the nose (322) is mounted so as to slide axially at 
the end of the internal part of the stapler and has a 
series of radially elastic blades (324) which cover the 
distal end of the prosthesis (320) in the standby posi- 

10 tion of the nose, the internal part of the stapler com- 
prising means (316) for pushing the nose forwards 
approximately at the time the staples are ejected. 

7. Device according to any one of claims 1 to 6, char- 
ts acterised in that the external part comprises at least 

two sectors (40a, 40b), and preferably at least three 
sectors (21 1 ; 327), movable approximately radially, 
and means (50; 21 4; 338) for connecting the sectors 
together, notably a sliding ring, the stapler compris- 
20 ing means for axially moving a support for these sec- 
tors with respect to the internal part of the stapler in 
the separated position of the sectors. 

8. Device according to claim 7, characterised in that 
25 the external part comprises stop means which 

define the extreme forward position of the sectors 
(40a, 40b; 327). 

9. Device according to Claim 7 or 8, characterised in 
30 that it comprises a brake (335) for the sliding of the 

support for the sectors (327), and means for releas- 
ing this brake actuated by the putting of the means 
of connecting the sectors (338) into the inactive posi- 
tion. 

35 

1 0. Device according to any one of the preceding claims, 
characterised in that the means for ejecting the sta- 
ples (212; 314) comprise staple pushers or ham- 
mers (213; 313) guided radially, and means for 

40 driving the hammers comprising, for each pusher, 
an axially guided cam (247; 316). 

11. Device according to any one of Claims 1 to 10, char- 
acterised in that the anvil (40; 328) is carried by the 

45 external part of the stapler. 

12. Device according to any one of claims 1 to 1 1 , char- 
acterised in that all the staples (94; 212; 314) are 
disposed on a staple ring, the body of the staple 

so being oriented axially. 

13. Device according to any one of Claims 1 to 12, char- 
acterised in that it has a central channel (231 ; 318) 
which passes through it over its entire length. 

55 

14. Device according to Claim 1 or 2, characterised in 
that the retaining points (94) consist of the tips of the 
staples. 
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Patentanspruche 

1. Chirurgische Klammernahtvorrichtung zum Verbin- 
den von zwei aus einem GefaB (26; 252; 339) und 
einer rohrformigen GefaBprothese (24; 210; 320) 
bestehenden Leitungen, umfassend einerseits eine 
rohrformige GefaBprothese (24; 210; 320) und 
andererseits ein Klammernahtgerat, das einen 
ersten Teil, innerer Teil genannt, derdazu bestimmt 
ist, in das Innere der Leitungen einzutreten, und 
einen auBerhalb der Leitungen bleibenden zweiten 
Teil, auBerer Teil genannt, besitzt, wobei einer der 
beiden Teile des Klammernahtgerats einen Klam- 
merntrager, der eine Reihe von Klammern (94; 212; 
314) enthalt, die mit radial gerichteten Spitzen in 
mindestens einem Kranz angeordnet sind, und Mit- 
tel zum AusstoBendieser Klammern und der andere 
Teil des Klammernahtgerats einen AmboB (40; 225; 
328) aufweist, und das Klammernahtgerat Mittel 
besitzt, urn den AmboB und den Klammerntrager 
bezuglich ihrer relativen Arbeitsstellungen radial 
voneinander zu entfernen, dadurch gekennzeich- 
net, daB die rohrformige GefaBprothese (24; 210; 
320) auf einen Abschnittdes inner en Teilsdes Klam- 
mernahtgerats aufgesteckt ist und daB Spitzen zur 
Blockierung der RLickbewegung der Prothese auf 
diesem inneren Teil hervorstehen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spitzen (94; 233; 321) an den 
distalen Endteil der Prothese (24; 210; 320), der 
glatt ist, angreifen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spitzen (210; 320) mit dem 
inneren Teil des Klammernahtgerats fast verbunden 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spitzen (210; 320) nach vorne 
geneigt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der innere Teil des 
Klammernahtgerats eine Nase (322) aufweist, 
deren proximales Ende einen Durchmesser hat, der 
in einer Wartestellung der Nase groBer als der der 
Prothese (320) und, wenn der AusstoB der Klam- 
mern (314) vorgenommen wird, kleiner als der die- 
ser Prothese ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nase (322) am Ende des inneren 
Teils des Klammernahtgerats axial verschiebbar 
montiert ist und eine Reihe von radial elastischen 
Zungen (324) aufweist, die in der Wartestellung der 
Nase das distale Ende der Prothese (320) Liberdek- 
ken, wobei der innere Teil des Klammernahtgerats 
Mittel (316) aufweist, urn die Nase ungefahr zum 



Zeitpunkt des AusstoBens der Klammern nach 
vorne zu driicken. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
5 dadurch gekennzeichnet, daB der auBere Teil min- 
destens zwei Sektoren (40a, 40b) und vorzugsweise 
mindestens drei Sektoren (211; 327), die ungefahr 
radial beweglich sind, und Mittel (50; 214; 338), ins- 
besondere einen verschiebbaren Ring, zum Verbin- 

10 den der Sektoren miteinander aufweist, wobei das 
Klammernahtgerat Mittel aufweist, urn einen Trager 
dieser Sektoren bezuglich des inneren Teils des 
Klammernahtgerats in der gespreizten Stellung dar 
Sektoren axial zu bewegen. 

15 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der auBere Teil Anschlagsmittel auf- 
weist, die die vordere Endstellung der Sektoren 
(40a, 40b; 327) definieren. 

20 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB sie eine Bremse (335) fur das 
Gleiten des Tragers der Sektoren (327) und Mittel 
zur Losung dieser Bremse aufweist die dadurch 

25 betatigt werden, daB die Mittel (338) zur Verbindung 
der Sektoren in die inaktive Stellung gebracht wer- 
den. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
30 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel 

zum AusstoBen der Klammern (212; 314) radial 
gefiihrte Klammerndrucker oder Hammer (213; 
314) und Mittel zum Antrieb der Hammer aufweisen, 
die fur jeden Drucker einen axial gefuhrten Nocken 
35 (247; 316) aufweisen. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der AmboB (40; 328) 
von dem auBeren Teil des Klammernahtgerats 

40 getragen ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB alle Klammern (94; 
212; 314) auf einem Klammernkranz angeordnet 

45 sind, wobei der Mittelsteg der Klammern axial 
gerichtet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie einen zentralen 

so Kanal (231 ; 31 8) aufweist, der sie auf ihrer ganzen 
Lange durchquert. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Blockierspitzen (94) von 

55 den Spitzen der Klammern gebildet sind. 
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FIG. 10 
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FIG. 13 
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